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VIGTIGT:

Denne brugsanvisning skal laeses ngje igennem og
forstas far produktet tages i brug. Behold brugsanvis-
ningen til fremtidig brug.
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VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKSER

Ved brug af elektrisk udstyr skal grundlaeggende sikkerhedsforanstaltninger altid falges, inkl. ne-
denstaende: Laes alle instrukser ngje igennem inden symaskinen tages i brug.

FARE __ For at mindske risikoen for elektrisk stad:

1. Apparatet bgr aldrig efterlades uden opsyn, nar det er tilkoblet.
2. Treek altid stikket ud af udtaget, nar apparatet ikke er i brug og inden renggring.

ADVARSEL ___ For at mindste risikoen for skoldninger, brand, elektriske sted eller personskader:

1. Udstyret ma ikke bruges som legetgj. Teet overvagning er ngdvendig, nar udstyret anvendes
af eller i neerheden af bagrn. Udstyret kan bruges af bgrn pa over 8 ar og personer, hvis fysiske,
sansemaessige eller mentale evner er nedsat, eller personer uden den forngdne erfaring og vi-
den, hvis de er instrueret i sikker brug af apparatet og forstar de dermed forbundne risici. Barn
skal overvages for at sikre, at de ikke leger med udstyret. Renggring og vedligeholdelse ma
ikke udfgres af bgrn, medmindre de er under opsyn.

2. Anvend kun dette produkt efter hensigten, som beskrevet i denne vejledning. Anvend kun tilbe-

har, der anbefales af producenten, som beskrevet i denne vejledning.

. Betjen aldrig dette produkt, hvis det har beskadiget ledning eller stik, hvis det ikke fungerer kor-
rekt, hvis det har veeret tabt eller beskadiget, eller tabt ned i vand. Returnér det til anskaffelses-
stedet eller til et servicecenter til eftersyn, reparation, elektrisk eller mekanisk justering.

. Anvend aldrig symaskinen, hvis nogen af ventilationsabningerne er blokeret. Hold ventilations-
abningerne pa symaskinen og fodpedalen fri for stav og l@se traevler.

. Hold fingrene veek fra alle roterende dele. Der skal udvises seerlig agtpagivenhed i omradet om-
kring symaskinenalen.

. Brug altid den rigtige stingplade. En forkert stingplade kan knaekke nalen.

. Brug ikke bgjede nale.

. Treek eller hiv ikke i stoffet under syningen. Det vil beskadige nalen, sa den knaekker.

. Sy aldrig med en knappenal sat i stoffet. Det kan medfgre knaekkede knive/nale. Brug aldrig
overkniven/underkniven til at klippe andre genstande end stoffet eller traden.

. Seet symaskinens teend/sluk knap pa OFF position, nar der skal laves justeringer i naleomradet,
f.eks. tradning eller udskiftning af nalen, tradning af spole eller udskiftning af trykfod.

11. Treek altid stikket ud af stikkontakten, fgr du fijerner deeksler, smgarer eller foretager andre bru-

gerjusteringer, der er naevnt i brugsanvisningen.

12. Tab aldrig noget ind i symaskinen eller iseet genstande i abningerne pa symaskinen.

13. Symaskinen ma ikke anvendes udendars.

14. Anvend ikke symaskinen hvor sprayprodukter bliver brugt eller hvor oxygen bliver administreret.

15. Ved afbrydelse, seet teend/sluk knappen pa "OFF” position, og tag stikket ud af stikkontakten.

16. Afbryd ikke ved at traekke i ledningen. Ved afbrydelse tag fat i stikket, ikke i ledningen.

17. Principielt skal maskinen frakobles elforsyningen, nar den ikke bruges.

18. Hvis netledningen er beskadiget, skal den udskiftes med en specialledning af din naermeste

autoriserede forhandler eller servicecenter.

19. (Undtagen USA, Canada) er symaskinen dobbeltisoleret.

Anvend kun originale reservedele, der er identiske med de udskiftede. Se instrukser om vedli-
geholdelse af en dobbeltisoleret maskine.

VEDLIGEHOLDELSE AF DOBBELTISOLEREDE PRODUKTER

Et dobbeltisoleret produkt er udstyret med to isoleringsenheder i stedet for en jordforbindelse. Et
dobbeltisoleret produkt har ikke jordstik og et sadant skal heller ikke seettes i. Vedligeholdelse af
et dobbeltisoleret produkt kraever stor omhyggelighed og godt kendskab til systemet og skal derfor
kun udfgres af kvalificeret personale. Anvend kun originalt tilbehear til service og reparation. Et dob-
beltisoleret produkt er maerket med ordene: "DOBBELTISOLERING” eller ’'DOBBELTISOLERET”.
Symbolet [0 kan ogsa vaere vist pa produktet.

GEM DISSE INSTRUKSER

Symaskinen er kun beregnet til husholdningsbrug.
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Tillykke med dit keb af JUKI symaskine.

Laes alle sikkerhedsforanstaltninger, der er indeholdt i brugsanvisningens pkt. “Sikker brug af syma-
skinen”, ngje inden maskinen tages i brug. Dermed far du en fuld forstaelse af maskinens funktion

og driftsprocedurer, og sygemaskinens levetid forleenges.

Efter at du har lzest brugsanvisningen skal den gemmes sammen med garantien et sikkert sted il

fremtidig brug.

SIKKER BRUG AF SYMASKINEN

Symboler og piktogrammer, der er indeholdt i Brugsanvisningen og anfgrt pa symaskinen, har til
formal at sikre, at symaskinen bruges sikkerhedsmaessigt korrekt og forebygge potentielle skader

pa brugeren og andre personer.
Advarselssymbolerne er brugt til forskellige formal, som beskrevet nedenfor.

A\ ADVARSEL

Angiver en potentiel dedsfare eller en fare, der kan medfere alvorlige
kvastelser, hvis symbolet ignoreres og symaskinen bruges uhen-
sigtsmaessigt.

A\ FORSIGTIG

Angiver handlinger, mv., som kan medfere en potentiel fare for skader
pa personer og/eller maskinen, hvis symbolet ignoreres og symaski-

nen bruges uhensigtsmaessigt.

Piktogrammerne har fglgende betydning:

En ikke Risiko for Risiko for Risiko for
narmere elektriske brand kvaestelse
preaeciseret stod af hander,
advarsel mv
Et ikke naer- Forbud mod Hold fing- Haeld ikke
mere praci- a afmontering/ EP‘ rene vaek olie, mv.
seret forbud Q modifikatio- ‘ fra nalen
ner

En generelt Traek stikket

0 pakrzaevet % ud af stik-
adfaerd kontakten
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A ADVARSEL

For oplysninger om kombination af stof, trad og nal, se i seerdeleshed forklaringstabellen i afsnittet

“Udskiftning af nal”.

Passer nalen eller traden ikke til det brugte stof, lige som i et tilfeelde, hvor et meget tung veegt stof
(f.eks. denim) sys med en tynd nél (#11 eller hgjere), kan nalen knaekke med en uforudset person-

skade til fglge.

Andre forholdsregler

e Symaskinen ma ikke udsaettes for direkte
sollys eller hgj fugtighed.
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e Det er ikke tilladt at tarre symaskinen med

oplgsningsmidler, som f.eks. en fortyndervee-
ske.

Er symaskinen beskidt, > ’@j
pafgr noget neutralt ™ /b
rengaringsmiddel pa O | v

en blad klud og ter sy- _J*——
maskinen forsigtigt af.

J

Opmeerksomheden henledes pa, at ovenstaende kan veere tilfeeldet, idet der i symaskinen er ind-
bygget halvledende elektroniske dele og preecise elektroniske kredslgb.

/
e Brug kun symaskinen i temperaturomradet

5°C - 40°C. Er temperaturen for lav, vil sy-
maskinen ikke fungere korrekt.
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* Symaskinens driftstemperatur ligger i intervallet 5°C - 40°C. Symaskinen ma ikke udsaettes for di-
rekte sollys. Ej heller kan symaskinen bruges i naerheden af breendende genstande, sasom breen-

deovne og stearinlys, eller pa fugtige steder.

| modsat fald risikerer man, at temperaturen i symaskinens indre dele stiger eller elledningen
smelter, hvilket kan medfare brand eller elektriske stad.
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Maskineoversigt
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Maskineoversigt
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Griberdeeksel med indbygget knivafdaekning

Hul til bning af griberdaeksel

Sidedaeksel

Overdeeksel

Tradgiverdeeksel

Knap til justering af trykfodstryk

Knap til justering af venstre naletradsspaending
Knap til justering af hgjre naletradsspeending
Knap til justering af gverste gribertradsspeending
Knap til justering af nederste gribertrddsspaending

. Tradstativ, der kan traekkes ud

. Tradleder

. Aben tradfering

. Tradrulleholder

. Skumgummiplade

. Antivibrationskegle

. Spolestand

. Knap til justering af stingleengde
. Knap til justering af differentialtransportar
. Handhjul

. Fordeeksel

. Maskinstik

. Hoved-/lysafbryder

. LCD - skaerm

Maskineoversigt

Nk WN =

Tradklip

Automatisk naletrader
Trykfodslgfter
Stingplade

Trykfod

Overkniv

Naleklemme
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Maskineoversigt

Husk at satte hovedafbryderen

A\ 0BS.! pa OFF inden griberdzekslet ab-

nes.

Bagved griberdaksel

CO XN WN=

Handtag til 2endring fra overlock til rullesgm
Knap til justering af klippebredde
Overgriber

Undergriber

Tradningshul

Luftkontroltrykknap

Handtag pa konverteren

Stilleskrue for overkniv

Underkniv

Knap til justering af overkniv

Tilbehor

. Nalesortiment 130/705H (SCHMETZ)

Skruetraekker

Pincet
Rensebgarste/naleisaetter
Elektronisk fodpedal
Tradnet

Spolehaetter
Gribertrader
Tilbehgrsaeske

. Stavhaette
. Affaldsbeholder
. Olietube
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Maskineoversigt

Spolestand

Skub tradstativets sokkel ned i holderen bag pa maskinen.
Treek tradstativet (A) helt ud og drej det lidt indtil det gar i hak.
Anbring tradlederen (B) pa tradstativet med pilen pegende
fremad.

Klargering af maskinen / Betjening af maskinen

Tilslutning af fodpedal

Saet fodpedalledningen i stikket pa maskinen (A) og derefter i
vaegkontakten (B). Fodpedalen regulerer syhastigheden. Sy-
hastigheden kan justeres ved at gge eller mindske trykket pa
fodpedalen.
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Klargering af maskinen / Betjening af maskinen

Affaldsbeholder

Klik affaldsbeholder pa plads i hullet i griberdeekslet. Beholde-
ren opfanger det afskarne stof mens du syr og holder dermed
din arbejdsplads ren og rydelig.

Trad/spolehaetter/spo-
ler

En vibrationsdeemper skal
anvendes med den brede
ende nedad, nar der sys
med vibrationsdeempere.

Husholdningsspoler

Fjern vibrationsdeemperne.
Anbring spolerne pa trad-
rulleholderne og tryk forde-
lingstrisserne fast, med den
afrundede side nedad.

Store spoler

Anvendes der store indu-
strispoler, placeres vibrati-
onsdaemperen omvendt pa
tradrulleholderen, dvs. med
den brede ende opad.

Tradnet

Hvis traden glider eller filtrer,
treekkes tradnettene fra tilbe-
hgrsaesken over gribertrade-
nes spoler.
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Betjening af maskinen

Hoved-/lysafbryder
1 © Hoved-/lysafbryderen er praktisk anbragt pa samme side
som handhjulet, foran stikket.
0 = Slukket
o | = Teendt m. lys
|
o
/
/

Griberdaksel

Griberdeekslet abnes ved at trykke det til hgjre med tom-
melfingeren i daekselhullet. Vip daekslet ind imod dig selv.
Deekslet lukkes ved at skubbe det opad og lidt til hgjre.
Daskslet lukker automatisk.

Sikkerhedskontakt:

Maskinen er udstyret med en sikkerhedskontakt, som har
til formal at modvirke funktionsfejl. | alle nedenstaende
tilfeelde modvirker sikkerhedskontakten, at maskinen taen-
des:

* Nar griberdeekslet er abent

* Nar sidedaekslet er abent

* Nar trykfoden er Igftet.

Handhjul
Handhjulet drejer med uret, dvs. i samme retning som ved
en husholdningssymaskine.

* Nalen seettes i gverste stilling ved at centrere

markeringen “=" pa siden af fordaekslet med
markeringen “00° pa handhjulet.
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Betjening af maskinen

To-trins trykfodslgfter med indbygget forfodsloft

Trykfoden lgftes ved at haeve trykfodslgfteren bag pa maski-
nen, indtil den gar i hak (A). Den kan haeves yderligere, til den
maksimale hgjde, og holdes i denne position for at give mere
plads mellem trykfod og stingplade (B).

Nar foden lgftes fra position A til B, haeves forfoden automa-
tisk.

Bemeerk:

Nar trykfoden er lgftet, udlgses alle maskinens tradspaendin-
ger. Dette gor det lettere at trade maskinen.

Udskiftning af trykfod

A Sluk for maskinen (hovedafbryderen i stilling “0”)

* Laft trykfoden.

* Drej handhjulet imod dig selv indtil nalene er i den gverste
stilling. Centrér markeringen pa handhjulet med markerin-
gen pa sidedaekslet.

Tryk pa grebet (C) for at frigere trykfoden fra holderen. Laft
trykfodslafteren til den hgjeste stilling (B) og tag trykfoden
af til venstre. Trykfoden saettes pa igen ved at anbringe den
under trykfodsskaftet. Rillen i trykfodsskaftet skal vaere pree-
cis over stiften pa trykfoden (D). Er rille i trykfodsskaftet ikke
preecis over stiften pa trykfoden, tryk grebet (C) for at afhjeel-
pe det.

Syning uden at klippe stoffet (overkniven er de-
aktiveret)

ﬁ Sluk for maskinen (hovedafbryderen i stilling “0”)
inden deaktivering af overkniven.

1. Saenk knap til justering af overkniv i den retning pilen viser.
2. Kontrollér, at kniven er saenket.

Forsigtigt:
For at aktivere overkniven saet knap til justering af overkniv i
stilling (E). Drej handhjulet 2 hele omgange.

10
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Betjening af maskinen

Brug af trykfoden

Brug markeringen pa trykfoden som en guide, nar stoffet skal

anbringes under trykfoden.

(F) Nalens venstre position

(G) Nélens hgijre position

(H) Knivens position (nar knap til justering af underkniv er sat
pa skalamarkeringen “1.5”).
Knivens position svarer til den position, hvori stoffet skal
klippes.

Isatning af nale

Nalene seettes hurtigt og nemt i med den praktiske naleiszet-
ter (A).

Sluk for maskinen (hovedafbryderen i stilling “0”)

Traek stikket ud af stikkontakten.

Drej handhjulet ind mod dig selv indtil nalene er i den hgjeste
position. Markeringerne pa handhjul og sidedeeksel skal veere
ud for hinanden.

Sank trykfoden.

Med den lille skruetreekker Igsnes naleskruerne og nalene
fiernes (B).

Anbring den hgjre nal, med den flade side bagud, i naleisaet-
terens hul og skub nalen sa hgjt op som muligt i naleholde-
ren. Stram skruen let til og seet pa samme made venstre nal i.
Stram begge naleskruer til (C).

11
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Nal og trad

Nale

For at opna det bedste resultat skal nalene veere fejlfrie.
Nalene ma ikke:

A veere bgjede

B veere beskadigede eller stumpe

C have en krog pa spidsen

Nal og trad

Den rigtige nalestarrelse afhaenger af den valgte trad. Nale skal altid passe til den brugte trad.

Under syningen, ligger traden i en rille pa langs af nalen. Er nélen for tynd, kan traden ikke ligge i rillen og

sting kan springes over.

Brug nale nr. 70 - 90.

* Det anbefales at bruge JLx2 nale, iseer til syning af tykke stoffer, overlappede semme, mv., med over-
locker.

Trad/pyntetrade

Sytrade og specielle overlocktrade produceres i et bredt udvalg af typer, vaegt og kombination af fibre. Det

kan betale sig at bruge kvalitetstrad for at opna et perfekt syresultat.

Pyntetrade, specielt til overlockere (findes pa cones), er ogsa ved at blive udbredt.

Vi anbefaler at du felger disse retningslinier, nar du bruger specielle tradtyper pa din overlocker:

- Kgb trad pa cones eller spoler, der er produceret specielt til overlock.

- Nar der anvendes alm. spoler, skal fordelingstrisserne bruges (fra tilbehgrssesken).

- Brug kun pyntetrade i griberne. Traden skal kunne glide let og uden hindring igennem tradfgringer og gri-
bergijer.

- Jo tykkere traden er, desto leengere sting (3-4).

- Jo tykkere traden er, desto Igsere tradspaending.

- Sy langsomt, nar du bruger pyntetrade. Traek forsigtigt bagud i tradkseden, nar du begynder at sy.

Sy altid en prgve med pyntetraden, inden du starter pa dit arbejde.

Trad, nal, anvendelsestabel

Trad Nale Anvendelse Syarbejde

Universal overlocktrad 120/2 (polyester) | 70-90 | Nale- og gribertrade | Til alle overlockarbejder

Polyestertrad, endelgs Kun i griberne Afkantninger

Ulden nylon Kun i griberne Blgde semme i strik, rullesgmme
Polyestertrad 80-90 | Nale- og gribertrade | Semme i alle stoffer

Broderi- / stoppe- og anden pyntetrad 70-90 | Kuni griberne Afkantning, rullessmme

12
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Justering og indstillinger

Stinglaangde

tinglaengden kan justeres under syningen.

Laengden kan varieres trinlgst fra 1 - 4 mm. De fleste over-
lockarbejder sys med en grundindstilling pa 2.5 mm.

Ved syning af rullesemme eller smalle overlocksemme skal
knappen saettes pa “1 til 1.5”.

Ved syning af blindsting, hvilket kraever “brug af en speciel
trykfod, der er tilgeengelig som ekstratilbehgr” skal knappen
saettes pa “4”.

Klippebredde

ﬁ Sluk for maskinen (hovedafbryderen i stilling “0”)
Treek stikket ud af stikkontakten.

* Haev overkniven.

* Drej klippebreddeknappen i den gnskede retning.

» Sank overkniven.

1 = 3-5 mm sembredde

2 = 4-6 mm sgmbredde

3 = 5-7 mm sgmbredde

4 = 6-8 mm sgmbredde

5 =7-9 mm sgmbredde

Sembredden bestemmes af underknivens position.

Reducér klippebredden, hvis kanterne pa et tyndt stof kraller
under syning (A).

Forag klippebredden, hvis lgkkerne synes at veere for lgse (B).

A\ ADVARSEL

Sy aldrig med en knappenal sat i stoffet. Brug end-
® videre aldrig overkniven/underkniven til at klippe

andre genstande end stoffet eller traden. Det kan

medfere knaekkede nale og personskader.
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Justering og indstillinger

Differentialtransportor

Der er to transportgrer: én foran (C) og én bagved (D). De to
transportgrer bevaeger sig uafhaengigt af hinanden og den
afstand, hver transportgr bevaeger sig under en hel bevaegel-
se, kan justeres. Differentialtransporten hindrer rynkning eller
balger i strik- eller streekstoffer samt forskydninger imellem
stoflagene. Den sikrer ogsa rynkefri ssmme i glatte stoffer
som nylon eller teetvaevede stoffer.

Perfekte flade semme i strik og strakstoffer

Den afstand, den forreste transportgr beveeger sig, skal veere
stgrre end den afstand, den bagerste bevaeger sig. Dermed
transporterer den forreste transportgr en maengde stof som
den bagerste transportgr kan opfange bag nalene, uden at
streekke det. (E)

Rynkefri ssmme i nylon eller taetvaevede stoffer

Den afstand, den bagerste transportgr bevaeger sig, skal
veere storre end den afstand, den forreste beveeger sig. Der-
med holder den forreste transportar fast i stoffet, s& den ba-
gerste transportgr kan tage fat i stoffet bag nalene, uden at
det rynkes. (F)

Justering af differentialtransportgren
Differentialtransportgren kan justeres ved ganske enkelt at
dreje justeringsknappen i den gnskede retning. Sy altid en

pragve. Differentialtransportgren kan indstilles trinlast og kan
justeres under syningen.

-
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Justering af differentialtransportor

Knappen drejes ganske enkelt i den gnskede retning. Der-
med opnas en fuldsteendig variabel justering under syningen.
Lav en syprgve.

Resultat Stof

2 | Bolgefrie ssmme (G) | Tykt uldstrik, handstrikkede ting,
meget straekbare stoffer

1.5 | Bolgefrie ssmme (H) | Bomuld, silke, syntetisk jersey,
sweatshirt stoffer og tynde strik-
varer

N | Normaltransport (I) | Vaevede stoffer

0.7 | Rynkefrie ssmme (J) | Tynd nylon jersey, teetvaevede
uldne stoffer satinfoer, poplin
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Justering og indstillinger

Samling

Vha. differentialtransportgren kan et enkelt stoflag rynkes in-
den det sys pa.

F.eks. forneden pa aermer og andre kanter, baerestykker,
blondekanter eller flaeser.

Justering:

+ Sting: 4-tradet overlocksgm

« Differentialtransport: 2

 Stingleengde: 3 - 4

* Klippebredde: 2 - 3

Naletradsspaendingen ages (6 - 8) hvis flere rynker gnskes

Syning af rullesesmme

* Drej handhjulet imod dig selv indtil nalene er i gverste posi-
tion.

* Til rullesgm traek rullesgmsveelgeren hen imod dig selv og
kontrollér, at overkastningskloen traekkes tilbage. (C)

* Til overlocksgm skub rullesgmsveelgeren veek fra dig selv
og kontrollér, at overkastningskloen traekkes fremad. (D)

Rullessmmen er fuldsteendig indbygget i maskinen. Stofkan-

ten vil automatisk blive rullet, og giver dermed en meget smal,

fin sgm eller kant.

Rullesem er ideel til at afslutte kanter i alle stoffer, sdsom af-

tenbeklaedning, lingeri, tarkleeder og flaeser, men ogsa til gar-

diner og servietter.

Trykfodstryk

Trykfodstrykket er fra fabrikkens side justeret til en middel
indstilling.

Centrér markeringslinjen pa knap til justering af trykfodstryk
med den gverste ende af overdaekslet.

Indstilling til normalt tryk (M) = Medium.

Haijt tryk: Til tykke eller stive stoffer, sasom d.eks. denim,
tweed, fast har (H) = Hgit.

Lavt tryk: til let vaegt stoffer, meget tynde stoffer og strikstoffer
(L) = Lavt.
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Forberedelse til tradning / Tips

1. Tradstativet med tradlederen skal veere trukket helt ud.
2. Loft trykfoden (speendingsskiven abnes).

3. Abn griberdaekslet.

4. Taend maskinen.

Tradningsraekkefolge

Tradferere kan trades i nogen som helst reekkefglge.
De enkelte tradningsveje er forsynet med respektive farvekoder.

@ Undergribertrad (den rgde markering)

A Overgribertrad (den lilla markering)

B Hgjre naletrad (den gregnne markering)

® Venstre naletrad (den beigefarvede markering)

Tradning af forste tradferer

For trdden ned fra tradstativet for at trdde den forste tradfarer
fra venstre side. Ret dernaest traden nedad for at fare den
imod dig selv.

16
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Tradning til 4/3-tradet overlock

20-30cm

Nederste gribertrad, rede markeringer

Anbring spolen pa spolepinden som vist.

(1) Drej tradningsgrebet i den retning pilen viser.
Drej handhjulet imod dig selv indtil det klikker pa
plads.

(2) Trad tradfgreren, som befinder sig lige over spo-
len, bagfra og fremefter.

(3) Trad den fgrste tradfarer.

(4) Hold pa traden med begge haender og far traden
gennem tradfgreren.

(5) For traden gemmen tradfareren.

(6) Treek 20-30 cm trad ud, saledes at den haenger
frit ned bag griberdaekslet.

(7) Fer 1-2 cm af den everste tradende ned i trad-
ningshullet.

(8) Tryk pa luftkontroltrykknappen.

(9) Kontrollér, at traden stikker ud fra den gverste
ende af undergriberen.

(10) Fer den udragende del af tréden ned fra den

gverste ende af overgriberen for derefter at
fore den under trykfoden og treekke den bagud.

Bemaerk:

Hvis overgriber- eller undergribertraden knaskker un-
der syning, skal den trades om.

Fjern bade den knaekkede og den intakte gribertrad.
Saet dernaest tradningsgrebet i tradningsposition for
at fare trdden gennem overgriberen og undergribe-
ren.

17
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Tradning til 4/3-tradet overlock

Overste gribertrad, lilla markeringer

Anbring spolen pa spolepinden som vist.

(1) Drej tradningsgrebet i den retning pilen viser.
Drej handhjulet imod dig selv indtil det klikker pa
plads.

(2) Trad tradfgreren, som befinder sig lige over spo-
len, bagfra og fremefter.

(3) Trad den farste tradfarer.

(4) Hold pa traden med begge haender og far traden
gennem tradfgreren.

(5) Far traden gemmen tradfgreren.

(6) Traek 20-30 cm trad ud, saledes at den haenger
frit ned bag griberdaekslet.

(7) Fer 1-2 cm af den gverste tradende ned i trad-
ningshullet.

(8) Tryk pa luftkontroltrykknappen.

(9) Kontrollér, at traden stikker ud fra den gverste
ende af undergriberen.

(10) Treek ca. 10 cm trad ud for at fgare den under

trykfoden og treekke den bagud.
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Tradning til 4/3-tradet overlock

@T\M"\"\”"ﬁ\}\‘?\\\x Hajre naletrad, grenne markeringer

Y
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ﬁ Sluk for maskinen (hovedafbryderen i stil-
Iing “0”)

b 1 < 0 [ Anbring spolen pa spolepinden som vist.
(1) Trad tradfgreren, som befinder sig lige over spo-
len, bagfra og fremefter.
(2) Trad den forste tradfgrer.
(3) For traden ned i rillen.
(4) For traden under tradfgringspladen.
(5) Fer traden gennem tradgiverdaekslet (markeret
med grant).
(6) Trad hgjre nals tradfgrer.
(7) For traden gennem tradfgreren pa nalestangen
(hajre nal).
(8) Drej handhjulet for at centrere markeringen ‘71’
med markeringen “=" pa siden af fordeekslet.
(9) Seet nalevaelgerknappen (hgjre nal/venstre nal) i
hgjre nal - positionen.
Be sure to move the right-/left-needle change-
over lever to the right needle side until it will go @
no further.
(10) Skub tradningsgrebet maksimalt nedad.
(11) Treek traden ind mod sektion A med begge
haender.
(12) Traden bliver automatisk fgrt gennem nalegjet
ved at tradningsgrebet skubbes opad.
(13) Treek ca. 10 cm trad ud for at fgre den under
trykfoden og traekke den bagud.
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Tradning til 4/3-tradet overlock

Venstre naletrad, beigefarvede markeringer

ﬁ Sluk for maskinen (hovedafbryderen i stil-
Iing “0”)

Anbring spolen pa spolepinden som vist.
(1) Trad tradfgreren, som befinder sig lige over spo-
len, bagfra og fremefter.
(2) Trad den farste tradfarer.
(3) Far traden ned i rillen.
(4) For traden under tradfgringspladen.
(5) Far traden gennem tradgiverdaekslet (markeret
med beige).
(6) Trad venstre nals tradfarer.
(7) Fer traden gennem tradfgreren pa nalestangen
(venstre nal).
(8) Drej handhjulet for at centrere markeringen ‘71
med markeringen “==" pa siden af fordaekslet.
(9) Seet naleveaelgerknappen (hajre nal/venstre nal) i
venstre nal - positionen.
Be sure to move the right-/left-needle change-
over lever to the left needle side until it will go no
further.
(10) Skub tradningsgrebet maksimalt nedad.
(11) Treek traden ind mod sektion A med begge
haender.
(12) Traden bliver automatisk fgrt gennem nalegijet
ved at tradningsgrebet skubbes opad.
(13) Treek ca. 10 cm trad ud for at fgre den under
trykfoden og traekke den bagud.
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Tradning til 4/3-tradet overlock

Brug af gribertrader

For at trade en uldtrad eller en anden type trad, som
ikke problemfrit kan feres gennem tradningshullerne,
anbefales det enten at bruge “en gribertrader”, som
findes i tilbeharsaesken, eller at forberede en ca. 30
cm lang spundet trad eller lignende, binde den fast
ved enden af uldtraden, fgre den spundne trad gen-
nem tradningshullet og traekke den indtil uldtraden
bliver fart gennem hullet.
(Gribertraderen kan ogsa bruges som et veerktg; til
rengaring af rar.)
1. Skub tradningsgrebet opad i den retning pilen vi-
ser.
Drej handhjulet imod dig selv indtil det klikker pa
plads.
2. For traden gennem gribertradergjet.
3. For gribertradderen gennem griberen med handen
indtil den kommer ud ved enden af griberen.

Gribertrader

Forsigtigt:

Tryk ikke pa luftkontroltrykknappen.

Bemaerk:

Hvis overgriber- eller undergribertraden knaskker
under syning, skal den trades om. Fjern bade den
knaekkede og den intakte gribertrad. Saet dernaest
tradningsgrebet i traddningsposition for at fgre traden
gennem overgriberen og undergriberen.

Forsigtigt:
Efter endt tradning af overgriberen og undergriberen,

skub tradningsgrebet til dens oprindelige position.
| modsat fald kan griberdeekslet ikke lukkes.
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Prevesyning

Syprove

Brug altid et dobbelt stoflag for at kunne checke stingdannelse

og tradspaending ordentligt.

1. Luk griberdaekslet. Teend maskinen.

2. Kontrollér, at overkniven er haevet.

3. Saenk trykfoden.

4. Ved at fore traden fra trykfodens bagerste del med handen,
seenk fodpedalen for at danne en tradkaede pa 6-7 cm.

5. Lgft forfoden med fingrene og anbring stoffet under trykfoden
helt ind mod kniven.

6. Start syning.

7. Ved slutningen af ssmmen fortsaet med at sy indtil du har en
tradkeede pa 5-6 cm.

8. Med stoffet i den ene hand, treekkes tradkeeden over tradklip-
peren.

* En tradkeede er en stingformet trad uden stof.
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Tradspanding
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Check din syprove 4/3-tradet overlock

1. Qverste gribertrad (lilla)

2. Nederste gribertrad (rad)

3. Hgajre naletrad (gren)

4. Venstre naletrad (beige)

En perfekt stingdannelse er nar gribertradene mgdes lige pa
stofkanten.

Naletradene skal danne lige stikninger, der giver en straekbar
og holdbar sgm.

Tradspaending

Tradspeendingen skal justeres omhyggeligt i.f.t. de forskellige
typer af arbejder.

Den ideelle tradspaendings indstilling til de fleste arbejder og
trade ligger imellem 3 og 5. Dette kan dog variere ganske be-
tydeligt nar specielle trade som filament, ulden nylon, knap-
hulstrad (cordonnet), perlegarn eller pyntetrad anvendes.
Brug kun pyntetrade i griberne. Traden skal kunne beveeges
let og uden modstand gennem gribergijet.

Trinlgs justering kan ske fra 1-9.

Drej knappen nedad for mindre spaending. Drej knappen
opad for stgrre spaending.

Justering af tradspanding

Drej kun tradspaendingsknappen 14 el. 1/2 nummer, sy igen
en prgve og check resultatet.
* Lgkkerne dannes pa undersiden.
Stram overgribertradens spaending (lilla) eller Igsn undergri-
bertradens spaending (rgd) (A)
* Lokkerne dannes pa oversiden.
Stram undergribertradens spaending (rad) eller lasn overgri-
bertradens spaending (bla) (B).
* Hgajre naletrad danner Igkker pa undersiden.
Stram hgjre naletradsspaending (gren) (C).
* Venstre naletrad danner Igkker pa undersiden.
Stram venstre naletradsspaending (beige) (D).
+ Stofkanten krgller sammen, tradspaendingen er for stram pa
begge gribertrade:
Lasn over- og undergriberens tradspeending (lilla og rad) (E).
« Stoffet rynker under syning:
Lasn hgjre eller venstre naletradsspaending (gren eller bei-

ge) (F).
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Praktisk syning - Overlock

Pasyning af band

Standard trykfoden er udstyret med en bandfaring.

Et band kan sys ind i skulder- eller sidesesmmen pa

beklaedning i strik- eller streekstoffer for at undga at

sgmmen straekker sig.

* Drej handhjulet imod dig selv indtil nalene er i
gverste position. Centrér markeringerne pa hand-
hjulet og fordaekslet med hinanden.

* Laft trykfoden.

* Laeg bandet ind under trykfoden og skub det om-
hyggeligt ind i bandfgringen.

» Saenk trykfoden.

Sy et par sting i bandet.

* Lasn stille skruen (A) og justér bandferingen til
bandets bredde (B).

+ Stram skruen til igen.

* Loft spidsen af trykfoden og anbring arbejdet her-
under. Sy.

A
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Kantsem og smal overlocksgm

Symaskinen har et indbygget sesmmeapparat til sy-
ning af rullessmme og smalle overlocksgmme. Sy-
maskinen overkaster paent stofkanter, sasom f. eks.
kleedningsstykkets buntkanter samt manchetter ved
pa samme tid automatisk at folde dem indad.

Forberedelse til ssmning

1. Pasaet kun hgjre nal.

2. Drej knap til justering af overkastningsbredde
imod dig selv for at seenke overkastningskloen.

3. Saet knap til justering af underkniv pa skalamar-
keringen “1 til 1.5”.

4. Ved brug af filamenttrad eller ulden nylontrad skal
knap til justering af stinglaengde saettes pa “1 il
1.5".

Rullesgemme (A)

Rullessmme er et stingsystem, hvor stofkanten bli-
ver lappet med overgribertraden.

Smalle overlocksemme (B)

Smalle overlocksgmme er et overlockstingsystem,
hvis bredde er mindre end standardbredden.
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Praktisk syning - Overlock

3-tradet foldet overlock
Semning med en foldet overlock hva. den hgjre
nal (3 - 7 mm bred)

1. Fjern den venstre nal.

2. For traden gennem over- og undergriberen pa samme
made som ved standardsyning (standardsemme) (2-nals
4-tradet).

Semning med en foldet overlock vha. den ven-

stre nal (5 - 9 mm bred)

1. Fjern den hgjre nal.

2. For trdaden gennem over- og undergriberen pa samme
made som ved standardsyning (standardsemme) (2-nals
4-tradet).

2-/3-thread changeover attachment

Brug en 2-/3-trads overlock-konverter til 2-nals overlock, deek-

semme (fladlock) eller til 2-tradet semning (kantning).

1. Sluk for maskinen.

2. Skub 2-/3-trads overlock-konverteren, som er pamonteret
overgriberen, til venstre.

3. Kontrollér, at fremspringet pa 2-/3-trads overlock-konverte-
ren er sat ind i hullet i griberets gverste ende.

Overgribertraden fares ikke frem for gjeblikket. Undergriber-

traden fores frem for at sy 2-tradede sem.
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Praktisk syning - Overlock

3-tradet deeksem (fladlock)

1. Deaktivér overkniven.

2. Brug en pyntetrad som overgribertrad. (En filamenttrad er
bedst egnet som naletrad og undergribertrad. Spundet trad
kan dog ogsa bruges.)

3. Justér knap til justering af tradspeending og knap til juste-
ring af stingleengde.

Justér knappen, saledes at tradspaendingen bliver en smu-
le reduceret.

Skalamarke- | Tradspeending i venstre eller 1.3
ring for knap | hgjre nal

til justering af | Tradspeending i overgriber 1-5
tradspeending | Tradspaending i undergriber 5-7
Knap til justering af stinglaengde 2-25

4. Brug kun venstre nal eller kun hgjre nal.
Venstre nal bruges til brede daeksgmme (5 - 9 mm)
Hgjre nal bruges til smalle daeksgmme (3 - 7 mm)

5. Fold stoffet om pa midten. Start syning med en forudind-
stillet overkastningsbredde.

6. Ved slutning af ssmmen fold stoffet ud.

Tradbrud under syning

Sy straks i en vinkel ud af stoffet og fjern arbejdet. Trad igen.
Knaekker overgribertraden eller undergribertraden under sy-
ning, skal der trades pany.

Fjern bade den knaekkede gribertrad og den intakte griber-
trad. Seet derneest tradningsgrebet i tradningsposition for at
fore trdden gennem overgriberen og undergriberen.

Trad farst griberen og derefter nalene.

Start syningen igen ca. 2 - 3 cm fgr bruddet.

Opspreetning af sem

Med en skarp saks klippes lgkkerne (C).
Treek i naletraden (D) og semmen gar op.
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Praktisk syning - Overlock

Haeftning af ender i begyndelsen og i slutningen
af ssmmen

Overlocksgmme kan traevle op, hvis tradenderne ikke bliver
heeftet i begyndelsen og i slutningen af ssmmen.

Hezeftning af ender pa overlockmaskinen.

1) Haeftning af ender i begyndelsen af ssmmen.

1. Traek ca. 3-4 cm af tradkeeden dannet i begyndelsen af
sgmmen ud.

. Sy 2-3 sting i stoffet.

. Seenk nalen og lgft trykfoden.

. Straek tradkeeden ud for at lzegge den ind mellem trykfo-
den og stoffet fra venstre side.

. Seenk trykfoden og sy en tradkaede pa stoffet.

* Hvis du ikke vil sy tradkeeden pa stoffet, lav en leengere
tradkaede i begyndelsen og i slutningen af semmen. Bind
dernaest en knude pa tradkaeden eller laeg (for) tradkaeden
under ssmmen vha. en uldnal.

* Stingene krydser hinanden, og tradkseden bliver automa-
tisk sikret (heeftet).

A WN

)]

‘ \ f,%_,% | 2) Haeftning af ender i slutningen af ssmmen.
L A
9{"1\”% Ej"'ﬂ?{ " 1. Sy til slutningen af ssmmen.
i AR
\ nj‘wf | . Laft nalen.

2

3. Loft trykfoden.

4. Vend arbejdet ind mod dig selv (vrangen opad) og leeg det
under trykfoden, sa nalen gar ned i stoffet ved farste sting.
Sank trykfoden.

Sy forsigtigt over den allerede syede sgm, ca. 2 - 3 cm,
uden at skaere i ssmmen. Laft spidsen af trykfoden og drej
arbejdet vaek fra dig.

Heeft (sikr) tradkaeden.

o o

N
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Praktisk syning - Overlock

A

Haeftning af tradender med uldnal: (A)

Efterlad 2-3 cm tradkaede i begyndelsen og i slutningen af ssmmen.
Sy tradkaederne ind i den allerede syede sem vha. en uldnal.

Hezeftning (sikring) af tradender med handveaerkslim : (B)

Pafer en lille maengde handveerkslim pa stoffet der, hvor tradkeeden begynder.
Klip den overflgdige tradkeede veek efter at limen er fuldt haerdet.

Haeftning af tradender ved at binde en knude: (C)

Bind alle trade sammen og lav en knude bagerst pa stoffet. Klip dernaest de
overfladige trade vaek.
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LCD - indikation

Indstillingsveerdierne for 15 forskellige stingtyper kan kontrolleres visuelt pa LCD-skeaermen.
Endvidere kan tre forskellige indstillingsveerdier tilfgjes til den Igbende/nuveerende indstillingsveerdi.

Sting nr. —

Naleposition
Venstre naletradsspanding

Hgajre naletradsspanding

@verste gribertradsspaending
/ /— Nederste gribertradsspanding

Hukommelsesnummer

(=3
J

IR
Z
7

S
q

12 :llt
‘l q
7z

NZ)
1Y

141
I

154
‘l q
QI q
=

|

/
el

..........

No.1-15

Overkniv

Frigerelse af overkniv
2-/3-trads overlock-konverter
Transportor til valg af rullesem

Differentialtransportor

1. Grundlaeggende anvendelsesmetode

Stinglaangde
Klippebredde

Redigeringsknap
— Bekraeftelsesknap

JH J—— Standardindstilling-knap

— LCD - indikator-knap

2-/3-trads overlock-kon-
verteren

Friggrelse af
2-/3-trads over-
lock-konverteren

-

Indstilling af
2-/3-trads over-
lock-konverteren

Handtag til valg af rulle-
sgm

Skub handtaget vaek
+ fra dig for at lade rul-

lesamkloen komme
ud.

Skub handtaget mod
% | dig selv for at szenke
rullesgmkloen.

a--D

nedtrykkes

3-thread
super =tretch
Skaermbillede til valg af

Phl40/40] |25k
1-5]25] W | 4 [+

indstillingsvaerdi

Nr. Operation Display Bemaerkninger
1 | Nar hoved- Velkomstskaermen Du kan veelge sprog blandt 9
afbryderen forskellige sprog. Se side 32.
seettes pa ON «JLE8CH (defaultindstillingen er Engelsk)
2 | 4 sekunder Skeermbillede til valg af stingtyper Skaermbilledet, som kom frem
senere d—thread overlock, sidste gang da hovedafbryde-
gu;}?;t?tseeg‘;ﬂed ren blev sat pa OFF.
Skaermbillede til valg af indstillingsveerdi
! ﬂ|4.EI|4.III|4.III|4.EI§|
151250 M | # [
3 | Narknappen | Skaermbillede til valg af stingtyper Skaermbilledet skifter mellem
[ J ) J—thread overlock skaermbillede til valg af stingty-
! nedtryk 'W'th integrated pe og skaermbillede m. indstil-
zafety geam . .
kes lingsveerdier
Skaermbillede til valg af indstillingsveerdi
§hl40]40]40]4.00
RIS
4 | Nar knapperne | Skeermbillede til valg af stingtyper Veelg en stingtype.

Veelg en indstillingsveerdi.
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2. Fremvisning af en standardveerdi

* En standardveerdi er defaultveerdien, som er fabriksindstil-
let pa tidspunktet for forsendelsen.

Nr. Operation Display Bemeaerkninger
1 | Nar knappen @ ned- | Skeerm, der viser en startveerdi S.tartvaerdien af den valgte stingtype kommer frem pa
[40[40]40]40! displayet.
trykkes E sl T Startsveerdien vises pa skeermen s laenge knappen
@ holdes nedtrykket.

3. Redigering af indstillingsveerdien

Nar knapperne o
eller ° nedtrykkes

Nr. Operation Display Bemaerkninger
1 | Nar knappen Skeerm til redigering af nummervalget Det fremviste valgte nummer glimter.
@ N NE3L040]40]40h
nedtrykkes
Y |l|1—5|2.5|m|+|-'-
2 Skaerm til redigering af nummervalget Veelg det nummer, som gnskes redigeret.

YR|a0Bi0d 4040

[

1-5l25| M | $ ==

Nar knappen *

nedtrykkes

3 | Nar knappen Redigeringsskaermen
12345675889
nedtrykkes [ S
. &
4-a | Nar knapperne c Redigeringsskaermen Veerdien er indstillet.
12345675889
eller ° nedtrykkes @ n
4-b | Nar knappen Redigeringsskaermen Veerdien vender tilbage til standardveerdien.
1234567588
nedtrykkes
A &
S | Nar knappen Skaerm til redigering af nummervalget Vaerdieq gemm.es i hukommelsen og skaermen
& VI|a0fEnan] 40 vender tilbage til skaerm til valg af nummer.
nedtrykkes |l| 1_5|25|’h-| T |___§ Er veerdien forskellig fra standardvaerdien, bliver
' ' det relevante nummer markeret.
6 Skeermbillede til valg af stingtyper Skeermen vender tilbage til tidligere skaerm.

d-thread overlock
with integrated
gafety zeam

Skeermbillede til valg af

indstillingsveerdi

}04.0|6E8E 4.0]404
1-5l25 r |4 |
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4. Initialisering/aktivering af instillingsvaerdien

Nr.

Operation

Display

Bemaerkninger

1

Skaermbillede til valg af stingtyper

d4-thread overlock
with inteerated
zatety seam

Skaermbillede til valg af indstillingsvaerdi

0040|688 40]4.0
1-525] W |+ [+

Skeerm til redigering af nummervalget

|—_|0 P 1]40|EE[40]40
=625 W | ¥ |=>

Det fremviste valgte nummer glimter.

Tryk pa knappen

mens knappen [® | holdes

nedtrykket.

Aktiveringskontrolskaerm

D) aa

Nar en af nedenstaende
knapper nedtrykkes:

Skaermbillede til valg af stingtyper

4-thread owverlock,
with integrated
zatety geam

Skaermbillede til valg af indstillingsveerdi

§040]|4.0/40]40
1-5|25| 1 | 4 |==

Skaerm til redigering af nummervalget

m B 0|40]|40|a0]40
1-525]| M | 4 |=-

Indstillingsveerdien er aktiveret og skaermen
vender tilbage til tidligere skaerm.
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5. Brug af hukommelsesknappen

Hukommelsesknappen bruges til ggning af nummeret pa skaerm til valg af indstillingsveerdi. For ethvert af de
15 stingmanstre kan hgjst tre hukommelsesknapper tilfgjes til den nuveerende indstillingsveerdi.

Eksempel)
Den nuvaerende indstillingsveerdi i Den nuveerende indstillingsveerdi .
for Stingmenster 1 kan eendres til Forste|Anden| Tredje for Stingmenster 2 kan sendres til F@rste|Anden| Tredje

tre forskellige indstillingsveerdier. tre forskellige indstillingsveerdier.
Nr. Operation Display Bemaerkninger
1 Skaermbillede til valg af stingtyper Vis det stingmenster, som gnskes tilfgjet eller

with integrated

d-thread overlock slettet.
gafety geam

Skeermbillede til valg af indstillingsveerdi
P¥l40l40l40]400
15250 W | # [

2 | Hold knappen [® ned- Hukommelseskontrolskeerm Forsigtigt:
Ly B %!D - Er der allerede tre eller flere hukommelses-
trykket i 2 sekunder HE ‘ + . e
y - @ numre, er det umuligt at tilfgje flere.

Er det valgte stingmeaster ikke et hukommel-
sesnummer, kan dette slettes.

3 | Nar en af nedenstdende | Skaermbillede til valg af stingtyper Tilfgjelse eller sletning af hukommelsesnum-
knapper nedtrykkes: d—thread overlock re foretages og skaermen vender tilbage til
@  Tilfj ng&gt?tgg‘;ﬂed tidligere skaerm.

- Slet Skesermbillede til valg af indstillingsvaerdi
D 0[40]40]40][40k
D)) Annuller 1-5l25] N1 ¥ [

6. Indstilling af sprog og LCD-kontrast

Nr. Operation Display Bemaerkninger

1 Nar hovedafbryderen saettes Skaermbillede til valg af sprog Det pa nuvaerende tidspunkt valgte vises.
pa ON, mens knapperne c q English "
og ° holdes nedtrykket

2| Nar knappen n eller ° Skaermbillede til valg af sprog Veelg sprog.
nedtrykkes 1 ezpafol r

3 | Nar knappen nedtrykkes | Skeerm til justering af LCD-kontrast

o

4-a | Nar knapperne a eller ° Skaerm til justering af LCD-kontrast | Indstill kontrast.

nedtrykkes ) ]

4-b | Nar knappen nedtrykkes | Skeerm til justering af LCD-kontrast | Kontrasten vender til startveerdien.

4] eeses

5 | Nar knappen nedtrykkes | Velkomstskeermen
«JLEKCD
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Semvalgsoversigt

14i=
|
4
N

.
J
J
J
J
%'

* De nedenfor anferte skalamarkeringer pa knap til tradspaendingsjustering er vejledende. Den korrekte ju-
stering varierer alt efter hvilken type trad og stof der anvendes.

. Diffe- | Handtag | 2/3- trads
. Sting- . .
Tradspeending Klippe- leeng- rential-| til valg af| over- | Over-
Nalepo- bredde de trans- |rullesgm-| lock-kon- | kniv
Sting Sting sition portar me verter
nr. V.n. | Hn. | @.g. | N.g. ;f
LR m A O 0
4-tradet overlock-
1 |sgmmedindbygget | | | 1 | 40 | 40 | 40 |40 15 | 25 | N | § -
sikkerhedssgm
p |3tradetsuperstresk | g g | 40l 40| - |25 | 15 | 25 | N | 4 - ft
3-tradet overlock
5| % |(venstro nal - 40| — |40 | 40 15 25 | N | 4 - M
oG
=] 3-tradet overlock
S 4 | hoire na) B — |40 40 40| 15 | 25 | N | # -
kS 2-tradet fladlock
-o - — —
B 5 | venstre nal ! 1.0 30 | 6.0 25 | N | # - o
<t o
2-tradet fladlock
6 | (haire nal) -8 — |10 35 60| — | 25 | N |# -
7 3-tradet smal sgm S8~ | 45| 40 | 50 10 10 N + - ,f
8 3-tradet rullesgm i u — a0 | 35 60 10 10 N + - ,f
2-tradet foldet over-
9 llock (venstre nal) bl- 180 — |~ 35 15 25 N t - af
2-tradet foldet over-
10 ook (haire nal) 0| —~ 45| — | 30| 15 25 N |# - P
2-tradet fladlock
| " {enstre nai B - 20 — | — |40 — | 25 | N |4 -+ A
[}
S 2-tradet fladlock
o0 - — — —
2 12| {ngire nal) | 3.0 5.5 25 | N | # . A
13 2-tradet rullesgm S0 - 40| — | 50 10 10 N b - Jf
2-tradet overlock
14 enstre nal) ! -]20 —~ | — | 50| 15 | 25 | N | # -~ Jf
2-tradet overlock
15 (hoire nal) -0 - | 25| — | 65| 15 | 25 | N | # - Jf

* V.n. = Venstre nal
H.n. = Hgjre nal
Jd.g. = Qverste griber
N.g. = Nnder griberen
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Vedligeholdelse

Rengering og smering

Sluk for maskinen og trak stikket ud af vaegkon-
A takten inden rengering eller smgring af maskinen
pabegyndes.

Under syning vil stev samles inde i maskinen. Dette skal fjer-
nes regelmeessigt. Idet stgv samles primeaert i neerheden af
stingpladen og underkniven, skal disse omrader regelmaes-
sigt kontrolleres og rengares. (A)

Brug “en gribertrader”, som befinder sig i tilbehgrsaesken til
renggring af overgriberens og undergriberens rgr. (Se side 21
for yderligere anvisninger).

Brug specielle midler til smgring af symaskinens nggledele.
Pafar en eller to draber maskinolie pa alle dele, der vises i fi-
guren.

Forholdsregler, der skal tages ved brug af maskinolie

sleet.

* Ved kontakt med gjnene eller huden skyl straks olien med rigeligt vand for at undga irritation og ud-

* Ved indtagelse s@g straks laegehjaelp for at undga diarré og opkastning.
* Opbevar olien utilgeengeligt for barn.
* Bortskaffelse af olie er reguleret i lovgivningen. Bortskaf olien i henhold til geeldende retsbestemmelser.

Renggring med aben sidedzksel

ﬁ Husk at slukke for maskinen inden sidedaekslet
abnes.

» Sddan abnes sidedakslet.
Skub denne side af deekslet til venstre for at abne.

* Sadan lukkes sidedakslet.
Skub sidedaekslet imod symaskinen.

Udskiftning af kniv

Det er som regel ngdvendigt at udskifte underkniven, idet den er fremstillet af superhardt stof. Er knivbladets
spids knaekket skal kniven udskiftes med en ny.
Kontakt din forhandler angadende udskiftning af underknive og overknive.
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Fejlfinding
Refe-
Problem Arsag Losning rence
side
Maskinen syr | « Griberdeekslet eller sidedaekslet er | « Luk griberdaekslet eller sidedeekslet. 9
ikke abent.
» Hovedafbryderen er ikke teendt. * Teend for symaskinen. (Hovedafbry- | 9
deren i stilling “1”)
» Maskinens stik er ikke sat ind i veeg- | * Saet maskinens stik ind i vaegkontak- | 7
kontakten. ten.
Stoffet fores | « Differentialtransportgren er ikke ind- | « Kontrollér indstillingen for differ-ential- | 14
ikke jeevnt stillet korrekt. transportaren.
frem * Trykfodstrykket er for lavt. * Justér trykfodstrykket. 15
Traden kneek- | « Trad-spaendingen er for stram i forhold | « Reducér tradspaendingen. 23
ker til traden, som bliver brugt.
» Maskinen er tradet forkert.  Kontrollér tradningen. 17
» Nalene er ikke sat ind korrekt. * Iszet nalene korrekt med den flade | 11
side bagud.
* Der bruges forkerte nale. * Brug nalesystemet 130/705H eller | 11
JLx2.
Nalene knaek- | « Nalene er bgjet eller slave.  Udskrift nalene med nye. 12
ker * Nalene er ikke isat korrekt. * Iszet nalene korrekt med den flade | 11
side bagud.
» Der er blevet hevet i stoffet under sy- | « Far stoffet let med begge haender. --
ningen.
Sting springer | « Nalene er bgjede eller slave. + Udskift nalene med nye. 11
over * Forkert type nal bliver brugt. * Brug nalesystemet 30/705H eller | 11
JLx2.
* Trykfodstrykket er for lavt. » Forgg trykfodstrykket. 15
Darlig sting- » Tradene er ikke fagrt korrekt omkring | « Kontrollér, at traden ligger mellem | 16
formation tradspaendingsknapperne tradspaendingsjusteringsknapperne.
* Laft trykfoden og traek i traden. 16
« Traden er blevet fanget. » Kontrollér tradningsvejen for enhver | 17
trad.
» Maskinen er ikke tradet korrekt. » Kontrollér tradningsvejen for enhver | 17
trad.
Semmen * Der er blevet hevet i stoffet under sy- | « Far stoffet omhyggeligt. --
balger (iseer ningen.
ved syning i » Trykfodstrykket er for stort. » Reducér trykfodens tryk. 15
strikstoffer) « Differentialtransportaren er ikke ind- | « Saet differentialtransportgren pa N - 2 14

stillet korrekt.
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Refe-
Problem Arsag Losning rence
side
Semmen ryn- | « Trykfodstrykket er for stort. Reducér trykfodens tryk. 23
ker « Differentialtransportagren er ikke ind- Seet differentialtransportgren pa 0.7 - | 14
stillet korrekt. N.
Stofkanterne | * Der er for meget stof i stingformatio- Reducér klippebredden. 13
krgller nen.
* Trykfodstrykket er for stort. Reducér trykfodstrykket. 23
« Stingveelgeren er sat pa rullesgm. Saet stingvaelgeren pa overlock. 15
Tradlgkkerne | « Der er for lidt stof i stingformationen. @9 klippebredden 13
er lgse
Motorfejl * Motoren stgjer. Udskift kulbgrsten med en ny. --
» Motoren drejer ikke. (Bemaerk)
» Der dannes unormalt store gnister. Kontakt din forhandler angaende ud-
skiftning af kulbgrsten.
Traden fores | « Markeringen “==" pa siden af fordeeks- Drej handhjulet for at centrere marke- | 19,20
ikke gennem let er ikke centreret med markeringen ringen ‘07" pa handhjulet med marke-
nalegjet ‘0" pa handhjulet. ringen “==" pa siden af fordaekslet
Traden fgres | « Handhjulet er ikke fastgjort. Loft trddningsgrebet og drej handhju- | 17,18
ikke gennem let for at fastgere det.
overgriberen | « Traden er ikke sat fuldsteendigt ind i Saet 1-2 cm tréd ind i trédningshullet. | 17,18
og undergri- tradningshullet.
beren » Traden blev ikke Igsnet foran trad- Lgsn traden foran tradningshullet. 17,18
ningshullet.
+ Traden er fanget et eller andet sted pa Fjern traden fra det sted, hvor den er --
tradstien. blevet fanget.
* Rorer er tilstoppet med fnuller. Far traden gennem griberne vha. en 21

gribertrader, som findes i tilbeharsae-
sken, for at fjerne fnullerne.
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Technical data

Model MOBO00-00

Semvalg Overlock | 2 nale, 2 gribere: 4-tradet overlock med integreret sikkerhedssgm
1 nal, 2 gribere: 3-tradet overlock, fladlock, rullesgm

1 nal, 1 griber: 2-tradet overlock, fladlock, rullesgm

2 néle, 1 griber: 3-tradet superstreek

Nalesystem SHMETZ 130/705 H eller JLx2
Sembredde 5-7 mm (3-/2- tradet overlock)
7-9 mm (4-tradet overlock / 3-/2-tradet overlock / 3-tradet superstraek)
Stinglaengde 1-4 mm
Differentialtransportgr Ingen rynkning 0.7 - N
Ingen bglger i strik N - 2
Trykfodslgfter 5 mm
Handhjul Roterer fremad
Syhastighed Op til 1500 sti/min
Veegt 9 kg
Ydermal 330 (B) x 280 (D) x 310 (H) mm
Fodpedal model nr. YC-482 (kun USA og Canada)

YC-483N (220 - 240V)

Vi forbeholder os ret til at foretage aendringer med henblik pa teknologisk udvikling.
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Ekstratilbehor

* Blindstingfod

* Dekorationsfod

Kontakt din forhandler.
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